
5/16 – 

EN 855 R7 

TH07

EN 855 R8 

TH08Z

EN 855 R18 

TH18

THERM.   1 

WIRE TH77

THERM. 2 

WIRE TH88

JACK HOSE 

700bar TH700

MEASURING 

HOSE TH007

R14 PTFE 

PH-08

CONVOL.PTFE  

CPH-90

Inch - Dash 2 PIECES 2 PIECES 2 PIECES 2 PIECES 2 PIECES 2 PIECES 2 PIECES 2 PIECES 2 PIECES

RAPR0008 RAPR0008 RAPR0008 RAPR0008 RAPR0088 RACBI RACMH RAPR0008 RAPR0050

1/12” 7,2

1/8 – 02 10

3/16 – 03 13 12,8 12,9 11,02

1/4 - 04 15,3 14,7 15 15 17,8 17,6 14,3

5/16 – 05 17 16,6 16,8 19 15,6

3/8 – 06 18,5 18,5 19 21,5 22 17,6 17,3

1/2 - 08 23,3 22,6 22,2 24,8 21,3 20,6

5/8 – 10 26,2 24,7 26,3 24,3 23,8

3/4 - 12 31 30,8 31 26,9 27,5

1 – 16 37,5 37,5 39 33,3 34

1 1/4 42,9

1 1/2 49,1

2 61,9

2  PIECES  PIECES 2  PIECES 2  PIECES 2 

1/4 - 04 

27,2 49  2 5 18  

30 46 5  18  5 

 35 8 35  8 38  8 50 10

42 2  1  42 

 2 57 57  2 

8 62  8  62 

3 78  8  77 

EN 856 R15   HH420 

VIGTIGT: Tolerance på pressediameter: +0 til -0,2 mm. Pressediameter er vejledende, på grund af den store tolerance på 

slangens diameter, kan det forårsage at indstikket også presses - for at tjekke indstik, brug prøvedorn. Sammenpresningen 

af den indvendige diameter må ikke være højere end 0,3 til 0,5 for slanger i følgende størrelser: 1/4 - 5/16 - 3/8 og 0,5 til 

0,8 for diameter over 3/8. I dette tilfælde vil det være nødvendigt at korrigere den udvendige pressediameter 

Skal Skrælles 

3/8 - 06 

1/2 - 08 

3/4 - 12 

5/8 - 10 

1 - 16 

1 1/4 

1 1/2 

2 

49,2 

30 46,5 

18,5 

18,5 

38,8 50 10 35,8 35,8 

42,2 42,1 

57,2 

62,8 

78,3 

57,2 

62,8 

77,8 

Skal ikke skrælles


